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La presente invention concerns un panneau pour 
('isolation ou I'absorption acoustique, a base de fibres 
minerales, notamment de fibres de verre, obtenu par 
pressage d'au moins un primitrf reconstitue. Elle 
concerne egalement ('application du panneau en tant 
que baffle absorbant acoustique. 

Des panneaux pour I'isolation ou I'absorption 
acoustique, a base de fibres minerales, sont connus 
et utilises dans diverses applications. Ces applica- 
tions sont par exemple des cloisons acoustiques, des 
ecrans rou tiers, des baffles absorbant acoustique 
suspendus aux plafonds, etc ... 

Ces panneaux sont generalement des produits 
composites stratifies, formes d'au moins un mat de fi- 
bres minerales associe a un revetement d'aspect et 
eventueilement d'autres constituents. 

Un panneau acoustique utilise en tant que baffle 
a suspendre est decrit par exemple dans la publica- 
tion de brevet europeen EP 0 124 387. Pourfabriquer 
ce panneau, on precede au moulage d'un primitrf de 
fibres minerales associe a au moins une feuille de re- 
vetement d'aspect Un inconvenient du panneau ainsi 
obtenu est qu'il ne peut dtre decoupe ; et D est neces- 
saire d'utiliser un moule specif ique pour chaque type 
de panneau. La fabrication de ces panneaux mouies 
est par consequent d'un coOt eleve. 

L'invention propose un panneau acoustique 
mono-composant, rigide, qui se presente sous la for- 
me d'une plaque rigide decoupable aux dimensions 
desirees et prSt a la pose sans traitement com pi e- 
mentaire. 

Le panneau acoustique mono-composant selon 
('invention est forme essentieliement de fibres mine- 
rales et d'un liant polymerise et ii est obtenu par pres- 
sage d'au moins un primitif reconstitue, a base de fi- 
bres minerales essentieliement sous forme de flo- 
cons et d'un liant en poudre que Ton polymerise au 
cours du pressage, la teneur en liant etant comprise 
entre 10 et 50 % en poids et de preference entre 15 
et 25 % en poids du poids total du panneau, le pan- 
neau presentant une masse volumique apparente 
comprise entre 80 et 300 kg/m 3 et de preference entre 
100 et 200 kg/m 3 . Ces intervalles de masse volumi- 
que correspondent a un bon compromis entre les pro- 
prietes acoustiques et les proprietes mecaniques du 
panneau. 

Par monocomposant, on entend selon l'invention 
un panneau forme a partir d'un seul type de compo- 
sant, a savoir ici un ou plusieurs primitrfs reconstitues 
a base de fibres minerales sous forme de flocons et 
d'un liant en poudre. 

Pour obtenir le primitif reconstitue formant le ma- 
teriau de base du panneau acoustique, on dechiquet- 
te un feutre de laine minerale a I'aide d'un cardeuse 
constituee par un seul rouleau-brosse a poils sou- 
pies, nettoyee par un peigne. Un precede et un dis- 
positif convenabies pour Pobtention d'un primitif re- 
constitue sont decrits par exemple dans la publication 



de brevet europeen EP 371 847 dont on incorpore ici 
la description par cette reference. On obtient ainsi par 
cardage essentieliement des flocons aux quels on 
ajoute par melange le liant sous forme pulverulente. 

5 Par flocons, on entend done selon l'invention les f h 
bres obtenues apres cardage d'un feutre de laine mi- 
nerale et en particulier apres cardage selon la tech- 
nique du brevet sus-cite EP 371 847. Les flocons me- 
langes au liant sont recueillis par simple depose sous 

10 gravite, sans aspiration complementaire, sur un tapis 
et Tensemble est entraine vers une calandreuse, puis 
chauffe, af in d'obtenir une adhesion des fibres entre- 
elles en forme de flocons suff isante pour que le pri- 
mitif ainsi forme puisse etre manipule et stocke le cas 

is echeant pendant une duree qui peut aller jusqu'a plu- 
sieurs mois. Le primitif reconstitue ainsi fabrique pre- 
sente une masse volumique apparente comprise ge- 
neralement entre 5 kg/m 3 et 50 kg/m 3 et de preference 
entre 10 et 30 kg/m 3 Le primitif reconstitue est beau- 

20 coup plus isotrope qu'un primitif obtenu directement 
sous la hotte de fibrage. 

Pour fabriquer le panneau acoustique a partir du 
primitif decrit ci-dessus, il suff it de presser et chauffer 
un ou plusieurs primitifs selon I'epaisseur et la masse 

25 volumique desirees pour le panneau. 

Le chauffage sous presse assure la polymerisa- 
tion du liant. A la sortie de la presse, le panneau est 
pret a etre utilise. Sa masse volumique peut etre 
comprise entre 80 kg/m 3 et 300 kg/m 3 et de preferen- 

do ce entre 1 00 kg/m 3 et 200 kg/m 3 . II peut etre decoupe 
aux dimensions voulues. 

Le panneau moule selon l'invention peut presen- 
ter des faces lisses ou au cqntraire structurees selon 
I'etat de surface des plateaux du moule ou de la pres- 

35 se choisis. 

Le panneau presente a la fois des proprietes 
d'imputrescibilite, de stabilite hygrometrique et d'ab- 
sorption acoustique sans qu'il soit necessaire de lui 
faire subir un traitement supplemental, par exemple 

40 un traitement de revetement notamment a i'aide d'une 
peinture, ou qu'il soit necessaire de lui associer un au- 
tre element pour en faire un stratif ie. Son homogenei- 
ty et sa teinture dans la masse, obtenues grace a ('uti- 
lisation d'un liant en poudre, autorisent une decoupe 

45 du panneau acoustique aux dimensions desirees 
sans que son aspect exterieur, en dehors de ses di- 
mensions, ne sort mod if ie. 

Une des caracteristiques importantes du pan- 
neau acoustique selon l'invention reside dans le 

so cho'ix du liant et dans la facon de le melanger avec les 
fibres minerales en forme de flocons. 

Comme decrit precedemment, le melange est 
realise juste apres le cardage des fibres et la forma- 
tion des flocons. La bonne repartition homogene du 

55 liant est rendue possible par le choix d'un liant en pou- 
dre presentant une granulomere moyenne inferieure 
a 20 um environ, par exemple une granulometrie 
moyenne d'environ 15 um. Cette finesse permet une 
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bonne dispersion du liant parmi tes fibres et rend pos- 
sible la bonne rakJeur du produit final malgre un taux 
de liant ramene a la masse totale du produit genera- 
lement de I'ordre de 20 %. 

En tant que liant convenable, on peut utiliser des 
poudres de resines epoxy- polyester telles que celles 
utilisees dans I'industrie des peintures, ou des pou- 
dres de resines phenoliques. 

Aces poudres qui constituent la partie essentiel- 
le du liant, peuvent etre ajoutee, en faible quantite, 
d'autres poudres af in d'ameliorer, ou reduire le cas 
echeant, certaines proprietes du panneau acoustique 
tel que son comportement vis-a-vis de I'eau. 

Une autre caracteristique essentielle de I'inven- 
tion reside dans le choix des fibres minerales pour 
former le prim it if de base. Ces fibres minerales se 
presentent essentiellement sous la forme de f locons 
comme decrit precedemment, obtenus par cardage 
d'un feutre tel un feutre d'isolation usuel. Les fibres 
minerales convenables sont des fibres de verre ou 
des fibres de roche ; elles presentent generalement 
un dia metre inferieur a 15 um, par exemple compris 
entre 3 et 6 um. Apres dechiquetage du feutre par car- 
dage, la longueur moyenne des fibres est inferieure 
a 20 mm. 

Une des caracteristiques avantageuse des pan- 
neaux acoustiques selon I'invention est leur faible ca- 
ractere hydrophile. lis peuvent par consequent etre 
utilises pour I 'absorption acoustique, notamment en 
tant que baffles, dans la plupart des locaux qui ne- 
cessitent un traitement acoustique par absorption. 

Le cas echeant, on peut meme procurer un carac- 
tere hydrophobe aux panneaux en ajoutant au liant en 
poudre qui avantageusement est une resine epoxy- 
polyester, une faible quantite de resine silicone, par 
exemple de la methyl -silicone. Par faible quantite, on 
entend ici une quantite inferieure a 10 % environ en 
poids du poids de la resine epoxy-polyester. 

Le panneau acoustique selon I'invention trouve 
une application particulierement interessante en tant 
que baffle absorbant acoustique. 

Pour cette application qui est un des objets de 
I'invention, plusieurs types de fixation permettant de 
suspendre le baffle vertical erne nt ou selon toute au- 
tre variante d' orientation peuvent etre envisagees. 
Pour cette application cependant, une nouvelle fixa- 
tion particulierement avantageuse a ete mise au 
point. 

Ce systeme de fixation est forme d'un ressort he- 
licoTdal presentant : deux parties a spires a espace- 
ment differencie : 

- une partie d'extremite a spires plus ecartees et 

- une partie a spires moins ecartees dite partie 
mediane, ces deux parties presentant une sou- 
pi esse adaptee et etant destinees a etre vis- 
sees dans le panneau, - une boucle prolon- 
geant la partie a spires moins ecartees, cette 
boucle permettant le vissage du ressort dans 



le panneau et la liaison avec des moyens d'at- 
tache et se situant dans un plan median des 
spires et se terminant par une queue anti'rota- 
tion souple depassant la peripheric des spires 
5 et inclinee vers les spires. 

Les caracteristiques du ressort peuvent varier en 
fonction de la masse volumique et des dimensions du 
panneau. Elles restent neanmoins generalement 
comprises entre les valeurs survantes : ie diametre du 
10 f il constituant le ressort qui avantageusement est en 
acier inoxydable est compris entre 1 et 1,5 mm ; le 
diametre des spires est compris entre 10 et 20 mm 
avec un nombre de spires au total compris entre 4 et 
10, le pas etant d'environ 6 a 10 mm pour les spires 
15 les plus ecartees au nombre de 3 a 8, c'est-a-dire cel- 
les de la partie d'extremite apte a etre vissee et le pas 
etant d'environ 2 a 6 mm pour les spires de la partie 
mediane. 

La fixation constitute du ressort decrit c'ndessus 
20 se place simplement dans le panneau par vissage et 
ne necessite aucune operation prealable tel un per- 
cage ou autre operation. Elle ne deteriore pas le pan- 
neau. Un autre a vantage de cette f beat ion est qu'elle 
peut etre places aussi bien sur la tranche du panneau 
25 que sur ses faces, ce qui permet de suspendre le baf- 
fle dans les positions desirees les plus variables. 

La queue souple depasse la peripheric des spires 
d'environ 10 a 20 mm. L'angle que fait sa direction 
avec I'axe du ressort est compris entre 60 et 90 de- 
30 gres. Une fois le ressort visse, cette queue souple en 
s'appuyant surle materiau constitute du panneau em- 
peche la rotation du ressort et par la son devissage 
notamment en cas de vibrations du baffle et/ou des 
attaches. 

35 D'autres avantages et caracteristiques de I'in- 

vention apparaitront dans la suite de la description 
faite en reference aux figures. 

La figure 1 represente schematiquement une ap- 
plication du panneau acoustique selon ('invention en 

40 tant que baffle acoustique muni de son systeme de 
fixation. 

La figure 1 a represente un detail de la figure 1 . 

La figure 2 represente le systeme de fixation uti- 
lise pour le baffle de la figure 1 . 
45 Le baffle 1 represente sur la figure 1 est obtenu 

par decoupe d'un panneau moule de 30 mm d'epais- 
seur. Les dimensions sont par exemple de 1 ,20 x 0,60 
x 0,03 m. Sa masse volumique est de 125 kg/m 3 . II est 
pourvu de deux f beat ions 2, 3 constitutes chacune 
so d'un ressort 4 qui sera decrit plus en detail en relation 
avec la figure 2. 

Pour obtenir le panneau moule dans lequei est 
decoupe ie baffle, on procede de la maniere suhvan- 
te: 

55 une unite de cardage comme celle decrite dans la pu- 
blication de brevet EP 371 847 est alimentee par des 
rouleaux de feutres de laine de verre standards, c'est- 
a-dire ceux utilises usuel I erne nt pour I 'isolation ther- 
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mique. La masse volumique d'un tel feutre est par 
exemple de I'ordre de 1 0 kg/cm 3 . Le feutre est dechi- 
quete en flocons de fibres, auxquels on incorpore par 
melange un liant en poudre a base de res in e e poxy- 
polyester de granulomere moyenne de 15 um. 

Les flocons de fibres melanges au liant sont re- 
cueillis sur un tapis transporter ou ils forment un ma- 
telas continu, pour etre entraines d'abord vers une ca- 
landreuse et ensuite dans une etuve destinee a effec- 
tuer un prechauffage du matelas de facon a amener 
le liant a son point de fusion af in de coder les fibres 
de verre les unes aux autres. 

On obtient ainsi un primitif pouvant etre manipule 
et apte a etre utilise par la suite, apres un stockage 
eventuel qui peut etre de longue duree, chez le trans- 
formateur qui le transforme en panneau acoustique 
par pressage a chaud d'un ou de plusieurs de ces pri- 
mitifs superposes pour obtenir finalement un pan- 
neau acoustique, rigide, presentant une masse volu- 
mique de 1 25 kg/m 3 , d'aspect bien homogene compa- 
re a d'autres panneaux connus a base de fibres mi- 
neral es et cela aussi bien sur ses faces 5, 6 que sur 
sa tranche 7 et qui peut etre decoupe au format de 
1 ,20 m x 0,60 m par exemple. 

Les fixations 2, 3 en forme de ressort presentant 
une boucle 8 sont vissees aux emplacements desires 
et le baffle est pret a etre suspendu a I'aide d'un cro- 
chet ou de tout autre moyen d' attache passant dans 
la boucle 8 au plafond du local a traiter acoustique- 
ment. 

Le baffle ainsi obtenu presente de tres bonnes 
proprietes d'absorption acoustique. Une mesure des 
proprietes d'absorption acoustique consiste a poser 
un panneau acoustique sur le sol et a mesurer i'aire 
d'absorption equivalente pour drfferentes frequences 
du son a une temperature de 15°C et sous une hygro- 
metrie de 75 %. 

Ainsi une disposition des baffles, selon ('inven- 
tion, les uns a cote des autres pour former un pan- 
neau rectangul aire de 3,6 m de long sur 2,4 m de large 
sur un sol de 4 m x 3 m presente une aire d'absorption 
equivalente de 2 m 2 a 125 Hz et de 7,5 m 2 a 500 Hz 
et de 12 m 2 a 4000 Hz, ce qui pour I'homme de metier 
est tres satisfaisant 

Les mesures du coefficient d'absorption alpha- 
Sabine pour cette meme disposition et dans les me- 
rries conditions de temperature et d'hygrometrie don- 
nent des valeurs de 0,15 a 125 Hz, de 0,8 a 500 Hz 
et de 0,9 a 4000 Hz, ce qui est egalement tres satis- 
faisant, en particuiier dans les medium et aigus 
compares aux panneaux de laine de verre dassi- 
ques. 

Sur la figure 2, on a represents un systeme de 
fixation 2 particulierement bien adapte au baffle de- 
crit precedemment Ce systeme de fixation est un res- 
sort helicoTdal 4 constrtue d'un f 0 en acler inoxydable 
de 1 ,2 mm de diametre formant 6 spires 9 de 12 mm 
de diametre surmontees d'une boucle 8 disposee 



dans le plan radial des spires qui se termine par une 
queue souple 10, inclinee vers les spires 9, suivant un 
angle d'environ 70° par rapport a I'axe 11 des spires 
9. Les quatre premieres spires 12 presentent un pas 

5 de 8 mm et les deux autres 1 3 plus rapprochees, pre- 
sentent un pas de 3 mm. La queue 10 proiongeant la 
boucle 8 depasse la peripheric des spires d'environ 
1 5 mm. La fixation se visse directement en se servant 
de la boucle 8 dans le baffle a ('emplacement desire, 

10 sur la tranche 7 comme represents sur les figures 1 
et la ou sur les faces 5, 6. 

Cette fixation est bien adaptee au materiau rigide 
et de masse volumique relativement faible const'h 
tuantle baffle car elle peut s'y fixer facile men t par vis- 

15 sage et sans destruction du materiau. Cette fixation 
qui est un des objets acoustiques de I'invention peut 
egalement etre utilisee avec a vantage pour la sus- 
pension d'autres panneaux, notamment des pan- 
neaux acoustiques rigides. 

20 Son elasticite ainsi que sa queue souple qui s'ap- 

puie elastiquement sur le materiau comme represen- 
ts sur la figure 1 a, I'empechent de se devisser notam- 
ment sous I'effet de vibrations. Un crochet ou tout au- 
tre moyen d'attache, non represents, peut etre passe 

25 dans la boucle 8. 



Revendications 

30 1. Panneau acoustique rigide forme essentielle- 
ment de fibres minerales et d'un liant polymerise, 
caracterise en ce qu'il est obtenu par pressage 
d'au moins un primitif reconstitue, a base de fi- 
bres minerales essentiellement sous forme de 

35 flocons et d'un liant en poudre que Ton polymeri- 

se par chauffage au cours du pressage, le liant 
representant de 10 a 50 % en poids et de prefe- 
rence de 1 5 a 25 % en poids du poids total du pan- 
neau, et en ce qu'il presente une masse vol urn h 

40 que apparente comprise entre 80 et 300 kg/m 3 et 

de preference entre 1 00 et 200 kg/m 3 . 

2. Panneau acoustique selon la revendication 1 , ca- 
racterise en ce que le liant en poudre presente 

45 une granulometrie inferieure a 20 um. 

3. Panneau acoustique selon une des revendica- 
tions 1 ou 2, caracterise en ce que le primitif re- 
constitue est obtenu par le passage d'un feutre 

so de laine minerale dans une cardeuse a rouleaux- 

brosse muni de potls souples. 

4. Panneau acoustique selon une des revendica- 
tions 1 a 3, caracterise en ce que les flocons sont 

55 formes de fibres minerales de verre ou de roche 

d'un diametre moyen inferieur a 15 |im et de lon- 
gueur moyenne inferieure a 20 mm. 
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5. Panneau acoustique selon une des revendica- 
tions 1 a 4, caracterise en ce que le liant est une 
resine e poxy-polyester. 

6. Panneau acoustique selon une des revendica- 5 
tions 1 a 5, caracteris6 en ce qu'il presente au 
moins sur une de ses deux faces un etat de sur- 
face structure. 

7. Application du panneau acoustique selon une 10 
des revend Scat ions 1 a 6, en tant que baffle ab- 
sorbant acoustique. 

8. Application selon la revendication 7, caracterisee 

en ce que le baffle est muni d'au moins un sys- is 
teme de fixation (2, 3) permettant la suspension 
du baffle (1), ce systeme etant forme essentiel- 
lement d'un ressort helicoTdal (4) comprenant 
une boucle (8). 

20 

9. Application selon la revendication 8, caracterisee 
en ce que le ressort helicoTdal (4) presente deux 
parties a spires (12, 13) a espacement differen- 
ce, les spires etant plus ecartees dans la partie 
d'extremite, et une boucle (8) servant d'attache et 25 
de moyen de vissage, terminee par une queue 
anti-rotation (10). 

1 0. Application selon la revendication 9, caracterisee 

en ce que le ressort est const itu6 d'un f il en acier 30 
inoxydable de diametre compris entre 1 et 1,5 
mm, les spires ayant un diametre compris entre 
10 et20 mm. 

11. Systeme de fixation utilise notamment pour la 35 
suspension d'un panneau acoustique rigide, ca- 
racterise en ce qu'tl est forme essentiellement 
d'un ressort helicoTdal (4) comprenant une boucle 

(8). 

40 

12. Systeme de fixation selon la revendication 11, 
caracterise en ce que le ressort helicoTdal (4) pre- 
sents deux parties a spires (12, 13) a espace- 
ment differencie, les spires etant plus ecartees 
dans la partie d'extremite, et une boucle (8) ser- 45 
vant d 'attache et de moyen de vissage, terminee 

par une queue anti-rotation (10). 

13. Systeme de fixation selon la revendication 12, 
caracterise en ce que le ressort est const itue d'un so 
f il en acier inoxydable de diametre compris entre 

1 et 1 ,5 mm, les spires ayant un diametre compris 
entre 10 et 20 mm. 
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